ArcelorMittal

Blachy i taSmy stalowe ocynkowane ogniowo
Hot-dip galvanized sheets and strips
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040049 700-1000 14004500 25 °° 508 200 P
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- wykonanie w innych niz podane w tabeli wymiarach, wymaga uzgodnienia przy sktadaniu zaméwienia / dimensions other than
stated in table after the prior agreement
- pokrycie cynkiem 275 g/m? tylko dla blach o grubosci do 1,25 mm / zinc coating of 275 g/m? for sheets of 1,25 mm thick only

0,40-0,44 700 - 1000 nie B E
- PN-EN 10142 DX52D
040-0,74 700-1250 18004000 qoipio oo o0 4ey WYMAGENA . A pNEN PN-EN 10147 DXS3D*  Maly
0.75-1.50 700 - 1500 g 15 a  lublor 19143 (PN-EN326 S250GD*  Small
6000 standard g N-EN 327) S280GD
1,51-2,00 700 - 1000 not required S320GD

* po uzgodnieniu / after agreement

Zabezpieczenie powierzchni / surface treatment
C - pasywowanie chemiczne
chemical passivation
O - oliwienie / oiling
CO - pasywowanie i oliwienie
chemical passivation and oiling
U - bez zabezpieczen / untreated



